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Druh provedeni

Trubky svarované z desek, plechd nebo paskd s
Upravou povrchu
c1” nebo c2”, nemotenych

Trubky svarované z desek, plechd nebo paskd s
Upravou povrchu
c1” nebo ¢2”, mofenych

Trubky svarované z desek, plechd nebo paskd s
Upravou povrchu
c1” nebo c2”, tepelné opracovanych, mofenych

Trubky svarované z desek, plechd nebo paskd s
Upravou povrchu
c1” nebo c2”, svétle tepelné opracovanych

Trubky svarované z desek, plechd nebo paskd s
Upravou povrchu
h”, m” nebo n”, nemotenych
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Povrchové dokonéeni ¥

Kovove Cisty

Kovové jasny

Kovové jasny, vyjma toho, ze
svar je podstatné hladsi nez
pro typ dO



Trubky svarované z desek, plechd nebo paskd s
k1 ? Upravou povrchu
h”, m” nebo n”, mofenych

Trubky svarované z desek, plechd nebo paskd s
k2 Upravou povrchu
h”, m” nebo n”, tepelné opracovanych, mofenych

Trubky svarované z desek, plechd nebo paskd s
k3 ? Upravou povrchu
h”, m” nebo n”, svétle tepelné opracovanych

Trubky svarované z desek, plechl nebo péaskd s
Upravou povrchu

107 h”, m” nebo n”, tepeln& opracovanych, mofenych Kovoveé jasny, vyjma toho, ze
nebo svétle tepelné svar je podstatné hladsi nez
opracovanych, je-li vhodné, tvarenych za studena pro typy d1 az d3

Kovové jasny, svar témér

Y . o . nerozliSitelny
Trubky svarfované z desek, plechu nebo pasku s y

Upravou povrchu
c1”, c2”, h”, m” nebo n”, tepelné opracovanych je-li
11 vhodné,
tvarenych za studena alespon 20%, tepelné
opracovanych,
s rekrystalizaci roztaveného materialu, morenych

Trubky svarované z desek, plechd nebo paskd s
Upravou povrchu
c1”, c2”, h”, m” nebo n”, tepelné opracovanych je-li
12 vhodné,
tvarenych za studena alespon 20%, tepelné
opracovanych,
s rekrystalizaci roztaveného materialu

Matny kovové jasny, druh a
0 Matny ¥ stupen brouseni se dohodne v
objednéavce

Lestény kovoveé jasny, typ a
p Ledtény ¥ kvalita lesténi se dohodne v
objednévce ®

7 Viz DIN 17 440 nebo DIN 17 441

Y Viz také pododstavce 5.8.2 a 5.8.3

2 g se pfida k symbolu druhu stavu trubky s hladkymi tvary.

* Mechanické vlastnosti uré¢ené v tabulce 3 se nepouZivaji na typ stavu. Je-li potieba, dohodnou se v
objednavce.

* Podminky k1, k2, k3, 11 nebo 12 se obvykle pouZivaji jako startovaci.
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